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220..240HB.1.
Условное обозначение шлицевого отверстия                               2.
d-10 x112H7x125H12x18F10

Неуказанные предельные отклонения по H14, h14, 
IT14

2
 .3.

Острые кромки притупить фаской 0,3x45 .4.
Маркировать обозначение детали.5.

1,6

Модуль m
Число зубьев z 20

Угол наклона β 15

Направление
линии зуба - Левое

Нормальный 
исходный контур - ГОСТ 13755-68

Коэффициент
смещения X 0,4

Степень точности по 
ГОСТ 163-72 - 8-В

Длина общей 
нормали W 130,8438-0,18

Постоянная хорда
зуба Sc 19,570-0,18

Высота до постоянной хорды hc 13,1174
Делительный диаметр d 248,4663
Окружная скорость v 2,1076

Коэффициент перекрытия εβ 0,9268

Обозначение чертежа
сопряженного зубчатого

колеса -  ТС912Ф3 
220.010

A3

 ТС912Ф3 220.011

Шестерня правая
Изм

Утв.
Н. контр.

Т. контр.
Проверил
Разраб.

Сталь 40Х ГОСТ4543-71

1

42.31

ЛистовЛист
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ДатаПодпись№ ДокументаЛист

1:5

1

 
 
 

 
 

 ТС912Ф3 220.011

Èí
â.N

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Èí

â. 
N 

äó
áë

.
Âç

àì
.èí

â. 
N

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Ñï
ðà

â. 
N

Ïå
ðâ

è÷
. ï

ðè
ì.

" ËÞîÊëéçâ"

ТС
91

2Ф
3 

20
8.
00

0

ȻɜɚɏɕɦɗɒɔɘɌ PQNPRNQW


	Лист1
	Чертежный вид2
	Разрез A-A


