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Б (2 : 1)

39...48 HRC.1.
*Размеры для справок.2.
**Гравировать зеркально  ТЭ10.35.30.016   феникс    193.
Покрытие рабочей поверхности А -Х тв.18Б ГОСТ 9.306-85. 4.
Рабочую поверхность А после покрытия полировать Rа 0,8мкм. 
H14;h14; It14/2.5.
Предназначена для изготовления изделия: 6.
ТЭ10.35.30.016.СБ.Шайба упругая

Ф189-0,2мм !!! Допуск по системе вала! , т.е. .  Ф188,8 ...Ф189 мм! 
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Сталь 40Х ГОСТ 4543-71
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 Плита средняя

ПФ.1003.0.00.002
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