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 1,6x45
 4 фаски 20 

А
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3,2

3,2
12,5
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12,5
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12,5
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6,3
6,3

12
,5

0,05 Б

0,05 Б
0,05 Б

0,1 Б

Б

Т1- 12
Т1- 12

 72° 
 5x72

=360° 
А

3

Т3- 5
     5 мест

*Размеры для справок.1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, IT14/2.2.
Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2-К. 3.
Сварка ручная электродуговая в среде защитного газа.4.
Сварные швы контролировать внешним осмотром и измерением по ГОСТ 3242-79.5.
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чание

 
 Детали
 

A4 1 DM-141.09.610.01 Втулка 1
A4 2 DM-141.09.610.02 Фланец ступицы 1
A4 3 DM-141.09.610.03 Косынка 5
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Формат A2

ООО "ЗДМ"

Лист Листов 1

1:2
 

30.52

МасштабМассаЛит.

DM-141.09.610.00 СБ
 

Ступица
 

Сборочный чертеж

 

Копировал

Горбунцов
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

  

DM-141.09.610.00 СБ
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Версия 3
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