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*Размеры для справок.2.
Покрытие рабочей поверхности А -Х тв.18Б ГОСТ 9.306-85. 3.
Рабочую поверхность А после покрытия полировать Rа 0,8мкм. 
H14;h14; It14/2.4.

Ra5

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71

1:1

Листов 1

МасштабМассаЛит.

Утв.
Н. контр.

Пров.
Т. контр.

Разраб.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

С
пр

ав
. №

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 п

од
л.

Формат А3Копировал

 
 
 

 
  

 

 
 
 Плита нижняя

ПФ.1003.0.00.003

ПФ.1003.0.00.003

 
 

 
 

 
 

 
 

7,0


	Лист1
	Чертежный вид6


