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1. Общие сведения 

Нижняя пальцевые пластина статора определяет форму статора генератора ВЭУ. Пластины 

изготавливаются способом в соответствии документацией, указанной в настоящем Техническом 

задании. 

Габариты изделия: сегмент 600 R2130 х 118 мм сложной формы с зубцами на внутренней части 

сегмента. 

Толщина листа 15 мм. 

Вес 32,86 кг. 

Срок службы изделия не менее 20 лет. 
2. Требования к материалам и комплектующим 

Пластины изготавливаются путем лазерной резки листового металла по ISO9013 – 231.  

Материал: конструкционная сталь S355JR (09Г2С ГОСТ 19281-2014 при условии подтверждения 

химического состава конкретной партии, где углерод не более 0,45) по EN 10025-2 для сварных 

конструкций, произведённая в России. 

Шероховатость поверхности ISO 4287 (параметры) по методам согласно ISO 4288. 

Общий допуск формы по ISO 2768 ck. 

Допуск на отклонения размеров, не указанных на чертеже, в соответствии с NEN-ISO 286-2. 

Защитное покрытие: 
 - Очищающее обезжиривание 

 - Пескоструйная очистка: SA 0,5 в соответствии с ISO 8501-1 

 - Цинковое металлизированное напыление толщиной 100 мкм в соответствии с EN 22063 
3. Требования к комплектности 

Изделие изготавливается согласно документации, моделей и спецификаций, указанных в п. 5 

настоящего документа.  

Состав 1 комплекта изделий: 6 шт. 

В комплекте с изделием должна предоставляться сопроводительная техническая документация на 

русском языке: 

- Свидетельство об изготовлении изделия с приложением документов о качестве (Паспорт Изделия) 

- Сертификаты качества на металл  

- Инструкция по транспортировке, разгрузке, хранению. 

Вся документация должна быть продублирована в электронном виде и передана Заказчику по 

электронной почте, указанной в договоре поставки, в срок не менее пяти рабочих дней до фактической 

отгрузки изделия. 

4. Требования к качеству изделия 

Параметры и качество изделия должны соответствовать требованиям чертежей и применяемым 

спецификациям.  

Дополнительно изготовитель должен провести выходной контроль изделия согласно Перечню 

контрольных операций (если применимо, см. приложение).  

Заказчик имеет право провести повторный контроль изделия. При наличии несоответствий 

установленным требованиям изготовитель изделия должен провести работы по устранению выявленных 

несоответствий и их причин и/или заменить на годное изделие в сроки и по условиям договора поставки.  

5. Перечень приложений 

№№ Номер документа Ревизия Имя документа 

1 M03-C5-20-031029 А Stator finger plate bottom PDF 

2 20-031029 А Stator finger plate bottom.DXF 
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