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D-D (1 : 1)
1. *Размеры для справок.
2. **Допускается притупление линий перехода поверхностей произвольным
   радиусом.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14; h14; ±IT14/2.
4. Острые кромки притупить.
5. Сетчатая накатка, шаг насечек 1...1.5 мм.
6. Покрытие: Ц10.хр.

Ra 3.2

N 01.01.000.111

N 01.01.000.111

3.77
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