
1. *Размеры определяются свободным течением металла при

штамповке.

2. **Размеры определяются иструментом.

3. Допускается замена марки стали.
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Этот чертеж/технический документ является собственностью АО "НПО "Стример"

и не может, в том числе частично, воспроизводиться и передаваться третьим лицам

без согласия АО "НПО "Стример".
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