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Этот размер не должен быть постоянным,
ведь он должен зависеть от ролика верхнего,
там внешний диаметр не постоянный, 
а межосевое расстояние между роликами постоянное

1. Маркировать ударным способом: L=аа/ L1=хх/ R=уу
где хх- ширина формующей части ролика L
аа- общая длина ролика L1
yy- радиус формующей части ролика R

2. H14, h14, ± 
IT14
2 .

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Фадеева С.А.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр. Фадеева С.А.
Утв. Корнев П.Н.

ПАО "ИФО"

1:1
1

9.690-1813.001

Формующий ролик 
низ (150-180)

Полиэтилен PE-HDИн
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9.690-1813.001
Копировал Формат A3

3.2

Не для коммерческого использования
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