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1. Маркировать ударным способом: фD=zz/ Н=xx, ф72
где хх- высота лыски H
zz - диаметр ролика D
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IT14
2 .

Масса Масштаб
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Разраб. Фадеева С.А.
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Т.контр. Лист Листов

Н.контр. Фадеева С.А.
Утв. Корнев П.Н.
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