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1 σВ  > 540 МПа.

2 Точность отливки 11-0-0-11 ГОСТ Р 53464-2009.

3 Неуказанные радиусы в литье 2 мм.

4 Неуказанные литейные уклоны от 2Å до 3Å.

5 Острые кромки должны быть притуплены снятием фаски или

радиусом 1 мм, кроме мест, указанных на чертеже.

6 Резьбы по ГОСТ 24705-81.

7 Неуказанные фаски резьб по ГОСТ 10549-80.

8 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK.

9 Неуказанная шероховатость поверхностей, полученных

механической обработкой - Ra 3,2 мкм.

10 * Размеры для справок.


