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Таблица 1

Таблица 2

Л-Л(4:1)ã
1,5 +0,1 Ra 0,80

R1,2 +0,1

М-М(4:1)
1,5

R1,8 +0,1

Ra 0,80

Масса Масштаб
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Ra3,2 ( )

1 Поверхности детали азотировать h (0,3...0,55)мм,        
твердость >850HV, (33,0...42,0) HRC сердцевина.
2 Допуск на радиальное биение зубчатого венца относительно
поверхности Н 0,03 мм.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12, h12, ±IT12/2.
4 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы и
расположения поверхностей по ГОСТ 30893.2-К.
5 *Размеры для справок.
6 Острые кромки притупить R0,5max.
7 Неуказанные фаски 0,8х45Å.
8 Трещины и прижоги на шлифованных поверхностях не
допускаются.
9 Маркировать номер чертежа на бирке.


