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РГДУ.306585.320
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1 Обработка HRC > 42.
2 Резьбы по ГОСТ 6357-81.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы и
расположения поверхностей - по ГОСТ 30893.2-тК.
4 Фаски, выходы и проточки резьб по ГОСТ 10549-80.
5 Покрытие: Хим. окс., кроме поверхности Б.
6 Острые кромки притупить R 0,2...0,3.


