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РГДУ.306585.350
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры до разрезания.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы и
расположения поверхностей - по ГОСТ 30893.2-тК.
3 Токарную обработку и окончательную разрезку втулки
РГДУ.306585.350-01 производить при температуре не ниже 20ÅС.


