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Б-ПН-НО-0,6х1000х1500 ГОСТ 19904-90
08Х18Н10-Н1 ГОСТ 5582-75
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Rz 20 ( )

1 * Размеры для справок;
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002-т;
3 Материал заменитель: Лист AISI 304 (301) нагартованная, s=0.6;
4 Напраление проката поперек длинной стороны детали;
5 Термообработка: Низкотемпературный отпуск 260 ... 290ÅC, 1 час
для стабилизации напряжений после формовки;
6 Острые кромки скруглить, заусенцы удалить;
7 Электрополировать.
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