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Копировал Формат A2

Rz20 ( )

1 Неуказанные радиусы скруглений R0,5 max.
2 Припуск на финишные операции не более 0.3мм на сторону.
обработку производить в оснастке, температура заготовки      
20 ±10°С 
3     - участки полировать Ra 1,25.
4 Остальные технические требования по ОСТ4 ГО.070.014


